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An apparatus for spraying an antistick agent against spatters into the gas" 
nozzle (3) of an inert gas welding torch (4), having an antistick agent 
container (6), a spray nozzle (5), an inert gas source connected with the spray 
nozzle (5) via an inert gas shut-off device (9), an antistick agent metering 
pump (17) via which the antistick agent container (6) is connected with the 
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spray nozzle (5), and an operating device for operating the inert gas shut-off 
device (9) and the antistick agent metering device, the spray nozzle (5) being 
operable by the welding torch (4) being urged against the operating device, 
characterized in that an inert gas accumulator (7) is connected to the inert 
gas source, the metering pump (17) and the inert gas accumulator (7) are each' 
connected to the spray nozzle (5) via a line (21, 11), the inert gas shut-off 
device (9) is provided in the line (11) from the inert gas accumulator (7) to 
the spray nozzle (5), and the metering pump (17) is formed by a 
positive-displacement pump. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrlchtung 
zum SprOhen eines Arttihaftmittels gegen SchweiBsprit- 
zer in die GasdQse eines Schutzgas-SchweiGbrenners s 
nach dem Oberbegitff des Anspruchs 1 . 

In der GasdQse eines Schutzgas-SchweiBbrenners 
ist die StromkDntaktduse angeordnet, durch die sich die 
Drahtelektrode erstreckt. Das hintere Ende der Strom- 
kontaktdDse ragt in den hOlsenfOrmigen DQsenstocK io 
der Querfoolirungen zum Durchtritt des Schutzgases in 
den ringspaltfOrmigen Freiraum zwisclien der QasdO- 
seninnenwand einerseits und der AuBenwand der 
StromkontaktdQse und des DQsenstocks andererseits 
aufweist. Dieser Freiraum muB von SchweiBspritzern 75 
der abschmelzenden Drahtelektrode freigehalten wer- . 
den. urn die Funktion des SchweiBbrenners nicht zu 
beeintrdchtigen. 

Dazu warden Antihaftmittel Oder Trennmittel gegen 
das Anhaften von SchweiBsprrtzer venwendet. meist 20 
LOsungen von Fetten oder Olen in organischen 
LOsungsmitteIn oder wdBrigen Ol-Emulsionen. 

Die Antihaftmittel werden im allgemeinen mit 
Spruheinrichtungen, die mit DrucWuft betrieben wer- 
den, in die GasdQse gesprQht (vgl. DE 89 07 120 U1 2S 
und DE 36 27 492 C2). Das Antihaftmittel wird dabei 
einem Vorratsbehdlter entnommen. Um sicherzustellen, 
daB sich dieser nicht entleert. ist nach DE 36 27 492 C2 
ein Zentralbehditer vorgesehen. durch den der Vorrats- 
behaiter mittels einer Pumpe und eines Magnetventils. 30 
das von einem Schwimmer im Vorratsbehditer betatigt 
wird, nachgefQIlt wird. Wenn keine DrucMuft zur VerfQ- 
gung steht, werden zum Auftragen des Antihaftmittels 
entweder Treibgasspraydosen verwendet, oder in neue- 
rer Zeit aus GrQnden des Umweltschutzes Sprayein- 35 
richtungen mit einer Handpumpe. Das Antihaftmittel 7 
soil aus KbstengrQnden als mOglichst dOnner Rim auf 
die den enivdhnten Freiraum in der GasdQse begren- 
zenden Fiachen aufgetragen werden. Es soil also eine 
kleine Menge zu mOglichst feinen TrOpfchen versprOht 40 
werden. Mit der Handpumpen-SprQheinrichtung ISBt 
sich eine feine Zerstdubung nicht erreichen. 

Sowohl die Spraydose wie die Handpumpen- 
SprQheinrichtung besltzen ferner den Nachteil, daB 
man Umgreifen muB. Das heiBt, man muB bei jedem 45 
SprQhvorgang die Schutzgas-SchwelBpistole, die man 
in einer Hand halt, erst niederlegen und loslassen, dann 
mit der Arbeitshand zur Spraydose bzw. zur Hand- 
pumpe greifen. das Antihaftmittel auftragen. die Spray- 
dose bzw. die Handpumpen-SprQheinrichtung abstellen so 
und dann die SchweiBpistole wieder ergreifen. 

Hinzu kommt, daB das Treibgas bzw. die Luft, die 
nach dem Stand der Technik zum EinsprQhen verwen- 
det werden, in die SchulzgaszufQhrung des SchweiB- 
brenners hineingedrQckt werden, so daB die ss 
SchutzgaszufOhrung erst rrtit Schutzgas gespQIt werden 
muB. bevor der SchweiBvorgang wieder aufgenommen 
werden kann. 

Aus EP-A-0 090 233 ist eine Vorrichtung zum SprO- 



hen eines Antihaftmittels gegen SchweiBsprrtzer in die 
GasdQse eines Spritzgas-SchweiBbrenners bekannt, 
welche einen Antihaftmittelbehaiter aufweist, der uber 
eine Antihaftmittel-Dosiereinrichtung mit einer SprQh- 
dOse verbunden ist. Die Schutzgasquelle des SchweiB- 
brenners ist Qber eine Leitung, die mit einem 
Schutzgasabsperrorgan versehen ist. mit der SprQh- 
dQse vertxinden. Ferner ist eine Betdtigungsvomchtung 
zur Betatigung des Schutzgas-Absperrorgans und der 
Antihaftmittel-Dosiereinrichtung vorgesehen. Die 
SprQhdQse ist durch DrOcken des SchweiBbrenners 
gegen die Betdtigungseinrichtung betatigbar. 

Mit der bekannten Vorrichtung ist jedoch keine hin- 
reichende genaue Dosierung des Haftmittels mOgiich. 
Wenn sich der Staudruck in der Leitung zwischen der 
Schutzgasquelle und der SprQhdQse andert. kann dies 
namlich zu erheblichen Abweichungen der Menge des 
angesaugten Antihaftmittels fOhren. Zudem ist der 
Staudruck in dieser Leitung relativ gering, so daB keine 
ausreichend feinen TrOpfchen aus der SprQhdQse aus- 
treten, zumal derartige Antihaftmittel aufgrund ihrer 
hohen Oberfiachenspannung ohnehin relativ schwierig 
zu feinen TrOpfchen zu versprQhen sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine vorgege- 
bene, genau dosierte kleine Menge des Antihaftmittels 
in Form mOgiichst Meiner TrOpfchen in die GasdQse 
eines SchweiBbrenners zu sprOhen. 

Dies wird erfindungsgemdB mit dem Anspruch 1 
gekennzeichneten Vorrichtung erreicht. in den Unteran- 
sprOchen sind vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung wiedergegeben. 

Das Schutzgas, das im allgemeinen ein Edelgas. 
wie Helium oder Argon, oder KbhIendioxkJ ist. wird belm 
Lichtbogen-SchweiBen einer Schutzgasquelle, meist 
einem Behditer entnommen, in dem, ^ unter einem 
Druck von z. B. 4 bis 6 bar steht. Der' in FluBrichtung 
nachlblgende Druckminderer dient zur Einstellung der 
for die SchutzgasschweiBung benotigten Gasmenge. 
Damit wird mit einem relativ geringen FlieBdruck von z. 
B. 0,1 bar ein fQr die SchutzgasschweiBung optimaler 
Schutzgas-Voiumenstrom von im allgemeinen zwischen 
8 und 20 l/min erzeugt. 

Der GasftuB zum SchutzgasschweiBbrenner wird 
durch ein Magnetventil in der SchweiBmaschine freige- 
geben bzw. gespenl. Bei geschlossenem Ventil ent- 
steht in der Zuleitung zwischen Drudenihderer und 
Magnetventil ein Staudruck, von z. B. 4 bis 6 bar.. 

Da dieser FlieBdruck nicht ausreicfit. um das Anti- 
haftmittel zu versprQhen. ist erfindungsgemaB ein 
Schutzgas-Speicher vorgesehen, der einerseits an die 
Schutzgasquelle angeschlossen ist und andererseits 
Qber ein Absperrorgan an die SprQhdQse. Damit steht 
for den SprQhvorgang eine ausreichende Gasmenge 
unter einem ausreichend hohen Druck von z. B. 4 bis 6 
bar zum VersprQhen des Antihaftmittels zur VerfQgung. 

Durch die Venvendung von *Schutzgas wird 
zugleich die EntzQndlichkeit des Ahtihaftmittel-SprQh- 
nebels wesentlich reduziert Zudem wird beim EinsprQ- 
hen der GasdQse durch Venwendung des Schutzgases 
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als SprOhgas die Gasatmosphflre in dem Brenner nicht 
verandert. D. h., cfie SchutzgaszufQhning in dem 
SchweiBbrenner braucht nicht mit Schutzgae gespQhIt 
zu warden, bevor der Schweif^/organg wieder aufge- 
nommen wind. 

Der Schutzgas-Speicher ist vorzugsweise an die 
Schutzgas-Leitung angeschlossen, die von der Schutz- 
gasquelle zu dem SchweilBbrenner fOhrt Das Ventil 
Oder sonstige Absperrorgan. uber das dem SchweiB- 
brenner das Schutzgas zugefQhrt wird, ist stromab- 
wftrts von dem Speidier an die Schutzgas-Leitung 
angeschlossen. Beim SchlieBen dieses Ventils entsteht 
somit in dem Schutzgas-Spelcher ein der Schutzgas- 
quelle in Kombination mit Druckminderer entsprechen- 
der Staudruck von z. B. 4 bis 6 bar. 

Die erfindungsgemaBe Vomchtung welst ferner 
eine Dosiereinrichtung fQr das Antihaftmittel auf. die an 
den Antihaftmittelbehaiter angeschlossen ist, wobei 
Dosiereinrichtung und Antihaftmitteibehdlter eine Ein- 
halt bilden kfinnen. 

Die Dosiereinrichtung wird durch eine Verdrdnger- 
pumpe gebildet, beispielsweise eine Kolbenpumpe, die 
durch einen Kbibenhub eine vorgegebene Menge Anti- 
haftmittel zur SpruhdQsefOrdert. Durch die Kombination 
der Dosiereinrichtung mit der Zerstdubung des Antihaft- 
mittels durch das Schutzgas unter dem hohen Stau- 
druck der Schutzgasquelle Ist es mOgllch, eine 
def inierte Antihaftmittelmenge zu feinsten Trdpfchen mit 
einem durchschnittlichen Tr6pfchendurchmesser von 
beispielsweise 10 bis 50 \l zu vernebein und damit eine 
optimale Azitihaftmittelbenetzurig von GasdQse, Kbn- 
taktrohr und DQsenstock zu erzielen. 

Der AntihaftmlttelbehdKer kann auch mit dem Gas- 
speicher verbunden sein, so daB das Trennmittel durch 
den Gasdruck der Dosierpumpe zugefQhrt wird. Der 
Gasspeicher und der Trennmlttelbehaiter kOnnen ferner 
aus einem Behditer bestehen, so daB das Freivolumen 
Qber dem Trennmittel als Gasspeicher dient. 

Das Antihaftmittel liegt vorzugsweise in flQssiger 
Form vor. es kann jedoch gegebenenfalls auch eine 
pastOse Konsistenz aufweisen. 

Zur gleichzeltigen Betatigung des Schutzgas- 
Absperragans und der Antihaftmittel-Dosiereinrichtung 
Ist eine Betatigungseinrichtung vorgesehen. An der 
Betatigungseinrichtung ist ein Anschlag angebracht. 
gegen den der SchweiBbrenner mit der GasdQse 
gedruckt wird, um die SprQhdQse zu betdtigen. Damit ist 
beim EinsprQhen der GasdQse eine Einhandbetdtigung 
ohne Umgreifen aus der Arbeitshaltung mit der Schutz- 
gas-SchweiBpistole mOglich. 

Die SprQhdQse kann an der Betdtigungseinrichtung 
vorgesehen sein. Es ist jedoch auch m6glich, die 
SprQhdQse stationar, also z. B. gehausefest auszubil- 
den. 

Neben der dosierbaren Antihaftmittelmenge Ist 
auch die Schutzgasmenge je Betatigung der Betati- 
gungseinrichtung durch Wahl der Schutzgas-Speicher- 
grOBe mOglich. D. h., falls z. B. eine Schutzgasmenge 
von 0,2 1 bei einem Staudruck der Schutzgasquelle von 
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5 bar zum VersprQhen der vorgegebenen Antihaftmittel- 
menge ausreicht. wird ein entsprechend groBer Schutz- 
gas-Speicher venvendet. 

Das Schutzgas-Absperrorgan kann ein Ventil Oder 

5 ein Hahn sein mit drei Zugangen. namlich zur Schutz- 
gasquelle bzw. Schutzgas-Leitung, zum Schutzgas- 
Spelcher und zur SprQhdQse, wobei zumindest der 
Zugang zum Schutzgas-Speicher mit den beiden ande- 
ren Zugangen verbindbar sein muB. 

10 Der Schutzgas-Spelcher kann durch eine vorzugs- 
weise um den Antihaftmittelbehaiter angeordnete Wen- 
del aus einem Rohr oder einem Schlauch gebildet sein. 
Da ein solches Rohr bzw. Schlauch ein Standard-Han- 
delsprodukt sein kann, braucht kein kostspieliger sepa- 
ls rater Behaiter gefertigt zu werden. Zugleich ist ein 
solcher als Rohnnrendel um den Antihaftmittelbehaiter 
angeordneter Schutzgas-Spelcher platzsparend und 
steilt einen Schutz fOr den Antihaftmittelbehaiter dar. 
Da die Drahtelektrode aus der GasdQse ragt, wird 

20 der SchweiBbrenner gegen einen Anschlag gedrOckt. 
der im Abstand von der SprQhdQse angeordnet ist und 
die GasdQse aufhimmt. Dieser Anschlag wird vorzugs- 
weise durch das Ende einer HQIse gebildet in der die 
SprQhdQse am anderen Ende angeordnet ist. Damit 

25 wird das versprOhte Antihaftmittel Qber die HQIse dem 
Innenraum der GasdQse zugefQhrt. Um das AndrOcken 
und Zentrieren der GasdQse zu eriekshtern. kann die 
HQIse als Anschlag einen sich trichterfOrmig enweitern- 
, den Abschnitt aufweisen. 

30 Die Betatigungseinrichtung wird vorzugsweise 
durch einen Betatigungshebel gebildet. an dessen 
einem Ende die SprQhdQse angeordnet ist. Die Betati- 
gungseinrichtung kann jedoch auch anders ausgebildet 
sein, beispielsweise als elektrischer Schalter, wobei 

35 dann das Schutzgas-Absperrorgan sowie die Dosier- 
einrichtung vorzugsweise etektrisch betatigbfar ausge- 
biMetslnd. 

Die Betatigungseinrichtung wird nach jeder Betati- 
gung in Ihre Ruhestellung zurOckgehoft. Dazu kann eine 

40 entsprechende RQckholfeder vorgesehen sein. Nach 
einer bevorzugten AusfQhrungsfbrm der Erf indung kann 
die ROckholung der Betatigungseinrichtung dadurch 
erfblgen, daB der Schutzgas-Speicher als Pneumatik- 
zylinder ausgebildet wird. wobei die Bet^tigungseinrich- 

45 tung durch FQHen des Pneumatikzylinders mit 
Schutzgas in ihre Ruhestellung zurQckgeholt wird. Der 
Pneumatikzylinder kann dann zugleich die Antihaftmit- 
tel-Dosiereinrichtung betatigen. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand der beige- 

50 fogten Zeichnung ndher eriautert. Darin zeigen: 

Rg. 1 eine schematische Darstellung einer AusfQh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung. und 

55 ; ^ 

Fig. 2 eine teitweise geschnittene Ansicht einer 
anderen AusliQhmngsforni. 

GemaB Rg. 1 weist die Vorrichtung zum SprQhen 
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eines SprQhnebels 1 eines Aniihaftmittels 2 gegen 
SchweiBspritzer in die GasdQse 3 eines HandschweiB- 
brenners Oder SchweiBpistole 4 eine SprOhduse 5, 
einen Antihaftmittelbeh&lter 6 und einen Schutzgas- 
Speicher 7 auf . 

Der Schutzgas-Speicher 7 ist Qber eine Leitung 8 
an den einen Zugang eines Ventils oder dergleichen 
Schutzgas-Absperrorgan 9 angesclilossen, an dessen 
belde anderen Zugange die Leitungen 10. 11 ange- 
schlossen sind. Die Leitung 10 ist an die Schutzgas-Lei- 
tung 12 angeschlossen, die den nicht dargesteilten 
Scliutzgas-Behaiter als Schutzgasquelle mit dem 
SchweiBbrenner 4 verbindet urn der Gasduse 3 das 
Schutzgas zuzufOhren, das beim Lichtbogen-Schwei- 
Gen Reaktionen der Schmeize mit der AuBenatmo- 
sphare verhindern soli. Der AnschluB der Leitung 10 
erfolgt stromabwdrts von dem z. B. als Magnetventil 
ausgebildeten Absperrorgan 13. mit dem die Schutz- 
gaszufuhr zum SchweiBbrenner 4 gesteuert wird. In der 
Leitung 10 ist ein Ruckschlagventil 14 vorgesehen. 

Der VentilkOrper oder -hahn des Abspen-organs 9 
wind durch einen StOBet oder Hebel 15 betdtigt. der mit 
einem Rddchen 16 versehen ist. Oberdie Leitung 11 ist 
der Schutzgas-Speicher 7 an die SprDhdQse 5 ange- 
schlossen. In der in Fig. 1 dargesteilten Ruhestellung 
der Von-ichtung verbindet das At)sperrorgan 9 die Lei- 
tungen 8 und 10, wdhrend die Leitung 1 1 abgesperrt Ist. 
Das Absperragan 9 kann beisplelsweise ein mechanl- 
sches 2/3-Wegeventil sein. 

Zur Dosierung des flQssigen Antihaftmittels 2 Ist 
eine Dosierpumpe 17 vorgesehen, die als Kblben- 
pumpe ausgebiidet Ist D. h.. an der MOndung einer Lei- 
tung 18. die in das Antihaftmittel 2 in dem 
Antihaftmittelbehaiter 6 eintaucht und damrt den Raum 
19 der Dosierpumpe 17 mit dem Antihaftmittelbehdlter 
6 verbindet. ist ein Saugventil 20 vorgesehen. Der 
Raum 19 ist mit der SprQhdOse 5 Qber eine Leitung 21 
yerbunden. die mit dem Druckventil 22 der Kolben- 
pumpe verschlieBbar Ist. In den Raum 19 taucht ein 
Verdrangerl<o!ben 23 ein. Der Raum 19 ist mit Antihaft- 
mittel 2 gefOllt. Das Volumen des Kolbens 23, das bei 
einem Hub In den Raum 19 eintaucht, bestimmt die 
Menge des Antihaftmittels, das der SprOhdOse 5 zuge- 
fuhrt wird. 

Das Schutzgas-Absperrorgan 9 und die Dosier- 
pumpe 17, bzw. der Kbiben 23, werden vbrzugsweise 
zugleich betdtigt, also der SprQhdOse 5 zur gleichen 
Zeit Qber die Leitung 11 das unter Druck stehende 
Schutzgas und das Antihaftmittel 2 zugefQhrt, urn den 
SprQhnebel 1 zu bilden. / 

Dazu ist ein Betdtigungshebel 24 vorgesehen, der 
um die Hebelachse 25 drehbar an der Vorrichtung 
angelenkt ist An dem f reien Ende des langeren Hebel- 
arms des zwelarmlgen Betfltigungshebels 24 Ist die 
SprQhdOse 5 angeordnet. An dem abgewlnkelten kur- 
zen Hebelarm greift der StOBe! oder Hebel 15 mit dem 
Rddchen 16 an. Zwischen der Drehachse 25 und der 
SprQhdOse 5 Ist der Kbiben 23 der Dosierpumpe 17 
angelenkt. 



Um das Antihaftmittel 2 in die Gasduse 3 zu sprQ- 
hen, wird der SchweiBbrenner 4, der mit einer Hand am 
Handgriff 25 gehalten wird, in RIchtung des Pfelles 26 
gegen die SprQhdOse 5 gedrQckt. 

5 Dadurch wird der Betdtigungshebel 24 In Rg. 1 im 
Uhrzeigersinn gedreht, wodurch der StOBel bzw. Hahn 
15 die Leitung 11 mit der Leitung 8 und damit den 
Schutzgas-Speicher 7 mit der SprQhdOse 5 verbindet. 
Glelchzeitig wird der Kolben 23 in den mit Antihaftmittel 

10 2 gefOltten Raum 19 der Dosierpumpe 17 tiefer einge- 
taucht, so daB bei geschlossenem Saugventil 20 und 
geOffhetem Druckventil 22 eine entsprechende Antihaft- 
mittelmenge in die SprOhdOse 5 gelangt. In der SprQh- 
dOse 5 wird das Antihaftmittel 2 durch das unter Druck 

IS stehende Schutzgas In den feinen SprQhnebel 1 Qber- 
gefOhrt Die SprQhdOse 5 welst dazu eine nicht darge- 
stellte Zerstdubungskammer auf, die mit einem 
DrallkOrper versehen sein kann. 

Der SprQhnebel 1 gelangt in den ringspaltfdrmigen 

20 Freiraum 27 zwischen der SpnjhdOse 5 und der Strom- 
kontaktdOse 28 und dem sich daran anschlieBenden 
DQsenstock 29. Damit werden die Fldchen. die den 
Freiraum 27 begrenzen, mit einem dOnnen Antihaftmit- 
telfilm bedeckt, so daB sich an diesen Fiachen keine 

2S SchweiBspritzer festsetzenkOnnen. 

Da die nicht dargesteltte Drahtelektrode sich von 
der StromkontaktdOse 28 in RIchtung der SprQhdOse 5 
erstreckt, also vorne aus der GasdOse 3 herausragt. ist 
ein Anschlag an dem Betdtigungshebel 24 fOr die Gas- 

30 dOse 3 erfbrderlich, der in einem entsprechenden 
Abstand von der SprQhdOse 5 angeordnet ist GemdB 
Fig. 1 wird dieser Anschlag durch eine HQIse 30 gebil- 
det, in der die SprQhdOse 5 an einem Ende sitzt, wdh- 
rend der von der SprOhdOse 5 abgewandte Abschnitt 31 

35 trichterfOrmlg ausgebikjet ist. Durch die triditerfOrmige 
Ausbildung wird das AndrOcken der GasdOse 3 erleich- 
tert und die GasdQse 3 zugleich zentriert. Die HQIse 30 
verhindert das Austreten des SprQhnebels 1 in die 
Umgebung. 

40 Wenn der SprOhvorgang beendet ist. wird die 
SchweiBpistole 4 entsprechend dem F^eil 32 von der 
HQIse 30 wegbewegt. Damit sich der Betdtigungshebel 
24 in die Ruhestellung In Fig. 1 im Gegenuhrzeigersinn 
zurQckdreht. ist eine RQckhoHeder 33 vorgesehen, die 

45 einerseits ani Hebel 24 und andererseits stationdr^also 
an der Vomchtung befestigt ist Ferner wird der Hebel- 
weg durch einen ah der Vbmchtung befestigten 
Anschlag 34 begrenzt ' 

Bei der AusfOhmngsfbrm nach Fig. 2. In der gleiche 

50 Telle mit den gleichen Bezugsziffern versehen sind wie 
in Fig. 1, ist eine tellerfOrmige Grund- oder Befesti- 
gungsplatte 35 vorgesehen. An der Unterseite der Befe- 
stigungsplatte 35 ist eine Schraubkappe 36 befestigt, 
an die der als Flasche ausgebildete AntihaftmittelbehdI- 

55 ter6angeschrautytist. ! ^ 

Die Dosierpumpe 17 ist im oberen Bereich des 
Antihaftmittelbehdlters 6 angeordnet. Der Kbiben 27 der 
Dosierpumpe 17 ist rohrfOrmig ausgebiidet An seinem 
oberen Ende ist die Leitung 21 angeschlossen, die zur 
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SprQhdQse 5 fQhrf. Das nicht dargestellte Druckventil 
der Dosierpumpe 17 ist vorzugsweise in der Leitung 21 
kurz vor der S^rOhdOse 5 angeordnet. Die gelenkige 
Verbindung des Kolbens 27 mit dem Betdtigungsliebel 
24 erfolgt durcii einen einen Langsschlitz 36 in dem 5 
Betatigungshebel 24 durchragenden Zapfen 40 am Kol- 
ben 27. der an seinem den Schlitz 36 durchragenden 
Ende mit einer Scheibe 37 versehen ist. 

Der Schutzgas-Speicher 7 ist als sich urn den Anti- 
haftmittelbehaiter 6 erstreckende Rohrwendel ausgebil- 10 
det und mit seinem die SpeicherOffnung bildenden 
Ende an dem Rand der tellerfOrmigen Befestigungs- 
platte 35 befestigt. 

Der Betdtlgungshebel 24 ist an etnem auf der Befe- 
stigungsplatte 35 befestigten l^gerbock 38 angelenlct. is 
Das als mechanisclies 2y3-Wegeventil ausgebildete 
Absperrorgan 9 Ist am Betdtigungshebel 24 befestigt. 
Sein Rddchen 16 rollt auf der Befestigungsplatte 35 ab. 

Um den Weg des Betdtigungshebels 24 zu begren- 
zen, ist auf der Befestigungsplatte 35 ein Anschiag 34 20 
vorgesehen, der mit einem Anschiag 39 an dem Betati- 
gungshebel 24 zusammenwirkt. Der Anschiag 34 kann 
schraubbar ausgebildet sein, um den Weg des Betdti- 
gungshebels 24 einstellen zu I^Onnen. Zwischen den 
beiden Anschiagen 34 und 39 kann eine nicht darge- 25 
steilte Druckfeder als RQckhoifeder vorgesehen sein. 

Die SprQhdQse 5 muB nicht am BetStigungshebel 
24 angeordnet sein. So ist es z. B. mOgllch. die SprQh- 
dQse 5 hinter dem Betatigungshebel stationdr. also an 
der Vorrichtung anzubringen und den Betatigungshebel 30 
24 im Bereich der SprQhdQse mit einer Offnung zu ver- 
sehen, die als Anschiag fQr die GasdQse 3 des Hand- 
schweilBbrenners 4 dient. Bei Betatigung des 
Betatigungshebels 24 durch Drucken der Gasduse an 
diesem Anschiag. wird dann die SprQhdQse betatigt. die 3S 
in diesem Fall den SprQhnebel durch diese Offnung hin- 
durch in die GasdQse 3 sprQht. 

Anstelle des Qber die Leitung 8 an das Dreiwege- 
ventil 9 angschlossenen Schutzgasspeichers 7 gema8 
Fig. 1 und 2 kann der Schutzgasspeicher auch durch 40 
eine entsprechend gro8 dimensionierte Leitung 10 zwi- 
schen der Schutzgasleitung 12 bzw. dem RQckschlag- 
ventil 14 und dem Abspen'organ 9 gebildet sein. Das 
Absperrorgan 9 ist dann als Zweiwegeventil ausgebil- 
det . ' ^ 

Patentansprflche 

1. Vorrk^htung zum SprOhen eines Antihaftmrttels 
gegen SchweiBspritzer in die GasdQse (3) eines $0 
Schutzgas-SchwelBbrenners (4). mit einem Anti- 
haftmittelbehaiter (6), einer SprQhdQse (5), einer 
Schutzgasquelle, die Ober ein Schutzgas-Absperr- 
organ (9) mit der SprQhdQse (5) verbunden Ist 
einer Antlhaftmittel-Dosierpumpe (1 7). Qber die der ss 
Antlhaftmittelbehaiter (6) mit der SprQhdQse (5) ver- 
bunden ist und einer Betatigungseinrichtung zur 
Betatigung des Schutzgas-Absperrorgans (9) und 
der Antihaftmittel-Dosiereinrichtung, wobei die 



SprQhdQse (5) durch DrQcken des SchwelBbren- 
ners (4) gegen die Betatigungseinrichtung betatig- 
bar ist dadurch gekennzeichnet. daB an die 
Schutzgasquelle ein Schutzgas-Speicher (7) ange- 
schlossen ist. die Dosierpumpe (17) und der 
Schutzgas-Speicher (7) Qber je eine Leitung (21 
bzw. 1 1) an die SprQhdQse (5) angeschbssen sind. 
das Schutzgas-Absperrorgan (9) in der Leitung (1 1) 
von dem Schutzgas-Speicher (7) zu der SprQhdQse 
(5) vorgesehen ist und die Dosierpumpe (17) durch 
eine Verdrdngerpumpe gebiklet wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB eine RQckhoifeder (33) fQr die Betati- 
gungseinrichtung vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schutzgas-Speicher als Pneu- 
matikzylinder ausgebildet ist und die 
Betatigungseinrichtung durch FQIIen des Pneuma- 
tikzylinders mit Schutzgas rQckholbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Pneumatikzylinder zugleich die 
Antihaftmittel-Dosiereinrichtung t}etatigt. 

! I 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der SchweiBbrenner (4) mit der Gas- 
dQse (3) gegen einen im Abstand von der 
SprQhdQse (5) angeordneten Anschiag drOckbar 
Ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschiag an dem eirien Ende 
einer HQIse (30) angeordnet ist ! 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gel^nn- 
zeichnet, daB der Anschiag durch einen trlchterfOr- 
mtg enweiterten Abschnitt (31) der HQIse (30) 
gebltelet wird. 

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden AnsprQ- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB die Betatigungs- 
einrichtung durch einen Betatigungshebel (24) 
gebildet wird. . 

9. Vorrichtung nach Anspruch i und 8, dadurch 
gekennzeichnet daB der VerdrangerkOrper der 
Verdrangerpumpe an dem Betatigungshebel (24) 
angelenktist 

10. Vorrichtung nach einem der vorstehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Schutzgas- 
Speicher (7) Qber ein RQckschlagventil (14) mit der 
Schutzgasquelle d^ SchweiBb^enn^ (4)' verbun- 
den ist < • . » 

11. Varichtung nach einem der vorstehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet daB der Schutzgas* 



5 

• ' 1 
3/29/07, EAST Version: 2.1.0.14 



9 



EP0694 360B1 



10 



Speicher (7) an die Schutzgas-Leitung (12) ange- 
schlossen ist, die die Schutzgasquelle mit dem 
SchweiBbrenner (4) verbindet, wobei das Absperr- 
organ (13) in der Schutzgas-Lertung (12) zur Zufuhr 
des Schutzgases zum SchweiBbrenner (4) strom- 
abwdrts von dem Schutzgas-Speicher (7) angeord- 
net ist. 

12. Vorrichtung nacli einem der vorstehenden AnsprQ- 
clie. dadurch gekennzeichnet daB der Scliutzgas- 
Spelcher (7) durch eine urn den Antihaftmitteibehai- 
ter (6) angeordnete Rohnvendel gebildetwird. 

13. Vorrichtung nach einem der vorstehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet. daB der Schutzgas- 
Speicher (7) durch die Leitung (10) zwischen der 
Schutzgas-Leitung (12) und dem Absperrorgan (9) 
gebildetwird. 

Claims 

1. An apparatus for spraying an antistlcl^ agent 
against spatters into the gas nozzle (3) of an inert 
gas welding torch (4), having an antistick agent 
container (6). a spray nozzle (5). an inert gas 
source connected with the spray nozzle (5) via an 
inert gas shut-off device (9), an antistick agent 
metering pump (17) via which the antistick agent 
container (6) is connected with the spray nozzle (5), 
and an operating device for operating the inert gas 
shut-off device (9) and the antistick agent metering 
device, the spray nozzle (5) being operable by the 
wekiing torch (4) being urged against the operating 
device, characterized in that an inert gas accumula- 
tor (7) is connected to the inert gas source, the 
metering pump (17) and the inert gas accumulator 
(7) are each connected to the spray nozzle (5) via a 
line (21,11), the inert gas shut-off device (9) is pro- 
vided in the line (11) from the inert gas accumulator 
(7) to the spray nozzle (5). and the metering pump 
(17) is formed by a positive-displacement pump. 

2. The apparatus of claim 1. characterized in that a 
restoring spring (33) is provided for the operating 
device. 

3. The apparatus of claim 1 . characterized in that the 
inert gas accumulator is formed as a pneumatic cyl- 
inder and the operating device is adapted to be 
restored by the pneumatic cylinder being filled with 
inert gas. 

4. The apparatus of claim 3, characterized in that the 
pneumatic cylinder at the same time operates the 
antistick agent metering devica 

5. The apparatus of claim 1 . characterized in that the 
welding torch (4) is adapted to be urged with the 
gas nozzle (3) against a stop spaced from the spray 



nozzle (5). 

6. The apparatus of claim 5, characterized in that the 
stop is disposed at one end of a sheath (30). 

5 

7. The apparatus of claim 6. characterized in that the 
stop is formed by a funnel-shaped flared portion 
(31) of the sheath (30). 

10 8. The apparatus of any of the above claims, charac- 
terized in that the operating device is formed by an 
operating lever (24). 

9. The apparatus of claims 1 and 8, characterized in 
IS that the displacer of the positive-displacement 

pump is hinged on the operating lever (24). 

10. The apparatus of any of the above claims, charac- 
terized in that the inert gas accumulator (7) is con- 

20 nected with the inert gas source of the welding 
torch (4) via a check valve (1 4). 

11. The apparatus of any of tiie above claims, charac- 
terized in that the inert gas accumulator (7) is con- 

25 nected to the inert gas line (1 2) connecting the inert 
gas source with the welding torch (4). the shut-off 
device (1 3) being disposed downstream of the inert 
gas accumulator (7) in the inert gas line (12) for 
supplying inert gas to the wekJing torch (4). 

30 

12. The apparatus of any of the above claims, charac- 
terized in that the inert gas accumulator (7) Is 
formed by a coiled tube disposed around the anti- 
stick agent container (6). 

35 

13. The apparatus of any of tiie above claims, charac- 
terized in that tiie inert gas accumulator' (7) is 
fomied by the line (10) between tiie inert gas line 
(12) and tiie shut-off device (9). 

40 

Revendlcatlons 

1. Dispositif pour pulveriser un produit antiadhteif 
pour 6viter des gouttetettes de soudage dans la 

46 tuyere k gaz (3) d'un chalumeau k souder (4) sous 
gaz de protection, comportant un' recipient de pro- 
duit anti-adh6sif (6), u'ne tuyere de pulverisation 
(5), une source de gaz de protection qui est relive k 
la tuy^e de pulverisation (5) par llntermediaire 

60 d'un organe d'obturation (9) de gaz de protection, 
une pompe de dosage (17) de produit antiadhesif 
par I'intermediaire de laquelle le recipient de produit 
antiadh6sif (6) est relid ^ la tuyere de pulverisation 
(5), et un dispositif d'actfonnement pour actionner 

55 Torgane d*obturati6ri (9) de gaz de protection et le 
dispositif de dosage du produit antiadhesif, la 
tuyere de pulverisation (5) etarrt actionnable en 
pressant le chalumeau k souder (4) contre le dispo- 
sitif d'actionnement, caracterise en ce qu'un reser- 
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voir de gaz de protection (7) est raccord6 k la 
source de gaz de protection, en ce que la pompe de 
dosage (17) et le reservoir de gaz de protection (7) 
sont chacun raccord^s k la tuyere de pulverisation 
(5) par rinterm^diaire d'une conduite respective s 
(21 , 1 1), en ce que Torgane d'obturation (9) de gaz 
de protection est pr6vu dans la conduite (1 1) allant 
du reservoir de gaz de protection (7) vers la tuyere 
de pulverisation (5) et en ce que la pompe de 
dosage (17) est fomiee par une pompe volumdtri- io 
que. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracteris6 en 
ce qu'un ressort de rappel (33) est pr6vu pour le 
dispositif d'actionnement. is 

3. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en 
ce que le reservoir de gaz de protection est realise 
sous forme de cylindre pneumatique et en ce que le 
dispositif d'actionnement est susceptible d'etre rap- 20 
pel6 en remplissant le cylindre pneumatique de gaz 

de protection. 



voir de gaz de protection (7) est raccoid6 k la 
conduite de gaz de protection (12) qui relie la 
source de gaz de protection au chalumeau k sou- 
der (4), I'organe d'obturation (13) etant agence 
dans la conduite de gaz de protection (12) afin 
d'amener le gaz de protection ait chalumeau k sou- 
der (4) en aval du r6sen/oir de gaz de protection 
(7). 

Dispositif selon Tune queloonque des revendica- 
tions pr6cedentes, caracterisd en ce que le reser- 
voir de gaz de protection (7) est forme par un 
boudin tubulaire agence autour du recipient de pro- 
duit antiadhesif (6). 

Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracteris6 en ce que le reser- 
voir de gaz de protection (7) est forme par la 
conduite (10) situee entre la conduite de gaz de 
protection (12) et I'organe d'obturation (9). 



4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en 
ce que le cylindre pneumatique actionne simultane- 2S 
ment le dispositif de dosage de produit antiadhesif. 



5. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en 
ce que le chalumeau k souder (4) est susceptible 
d'etre presse avec la tuyere de gaz (3) centre une 30 
butee agencee k distance de la tuyere de pulverisa- 
tion (5). 



6. Dispositif selon la revendication 5. caracterise en 

ce que la butee est agencee sur I'une des extremi- 3S 
tes d'une douille (30). 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracterise en 
ce que la butee est fbrmee par un tron9on (31) de la 
douille (30) qui est evase en forme d'entonnoir. 40 

8. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes. caracterise en ce que le disposi- 
tif d'actionnement est forme par un levier 
d'actionnement (24). 45 

9. Dispositif selon les revendications 1 et 8. caracte- 
rise en ce que le corps volumetrique de la pompe 
volumetrique est articuie sur le levier d'actionne- 
ment (24). so 



10. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes. caracterise en ce que le reser- 
voir de gaz de protection (7) est relie k la source de 
gaz de protection dit chalumeau k souder (4) par ss 
rintermediaire d'une soupape de non-retour (1 4). 

11. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes. caracterise en ce que le reser- 
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